


DIRNAs Beitrag zum Umweltschutz und mehr Sicherheit 

im Verkehr ist die Herstellung und Weiterentwicklung 

von komplett elektrisch betriebenen motorunabhängigen 

Hochleistungsklimaanlagen für Nutzfahrzeuge aller Art. Diese 

Standklimaanlagen werden über die Batterie des Fahrzeugs 

betrieben, funktionieren ohne Motorlauf und tragen somit 

zu einem angenehmeren Aufenthalt in der Fahrerkabine bei, 

OHNE Kraftstoffverbrauch und OHNE CO2-Emissionen in die 

Atmosphäre.

Die DIRNA Standklimaanlagen erfüllen die Anforderungen der 
US-Umweltschutzbehörde (EPA) und der EU zur Vermeidung 
von CO2 Emissionen, die beim Motorleerlauf im Stand bei 
Transportfahrzeugen aller Art entstehen.

DIRNA produziert drei BYCOOL-Produktlinien:

                 green line
Motorunabhängige Standklimaanlagen mit elektrischen 

Kompressoren

               blue line
Motorunabhängige Standkühlsysteme mit Verdunstertechnik

SUN
Elektrische Heizung mit elektronischer Steuerung und 

Fernbedienung
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VORTEILE

  Als Aufdachstandklimaanlage strömt die kalte 
Luft von oben nach unten

 Manuelle oder Automatische Betriebsart

  Einfache Montage ohne Durchbohren des 
Kabinendaches

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

  Elektronisches Bedienteil an der Klimaanlage

  Vorgefüllte Standklimaanlagen, dadurch sofort 
betriebsbereit 

  Doppelter Batterieschutz

  Spezielle Ausführungen für Gefahrguttransport (ADR)

  2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com)

  NEU - mit typbezogenen Einbausätzen  

green line

Bycool Compact sind motorunabhängige Standklimaanlagen mit elektrischen 
Kompressoren in einem geschlossenen Kreislauf. Sie verfügen über modernste 
Inverter-Technologie der neuesten Generation. Die Kühlleistung wird automatisch 
so reguliert, dass bei minimalem Stromverbrauch die bestmögliche Kühlleistung 
erreicht wird. Diese Standklimaanlagen sind für Nutzfahrzeuge geeignet, die auf  
öffentlichen Straßen betrieben werden (kein Off-Road-Einsatz).

Steuerung sämtlicher Funktionen 
per Funkfernbedienung 
(serienmäßig)

Elektronisches Bedienteil

Bycool Compact Anlagen eignen sich 
hervorragend, um eine mit der serienmäßigen 
Klimaanlage hergestellte Temperatur in Ihrer 
Fahrerkabine  zu erhalten. Dadurch sorgen wir 
für angenehme Temperaturen während der 
Schlaf -und Ruhezeiten. Beim Be-und Entladen 
bleibt Ihre Fahrerkabine angenehm gekühlt ohne 
Motorlauf.

COMPACT

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen
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COMPACT-MODELLREIHE

Die COMPACT-Modellreihe umfaßt 4 Modellvarianten, die 

auf die jeweiligen Bedürfnisse des Kunden zugeschnitten 

sind, unter Berücksichtigung des zu kühlenden Raumes, der 

klimatologischen Bedingungen und der Betriebspannung des 

Fahrzeugs.
Standard - oder typbezogene 

Einbausätze  mit Einbaublenden 
für alle Fahrzeugtypen.

Diese motorunabhängige Standklimaanlage dient zum Erhalt einer Temperatur, die mit Ihrer serienmäßigen 

Klimaanlage hergestellt wird. Sie sorgt für ein erholsames Klima während der Ruhe- und Schlafzeiten 

sowie der Be- und Entladevorgänge. Die Compact 1.4 eignet sich nicht, eine überhitzte Fahrerkabine 

herrunterzukühlen. Durch extrem hohe Außentemperaturen  und direkte Sonneneinstrahlung am Tag 

kann eine langsame Erhöhung der Fahrerkabinentemperatur nicht komplett ausgeschlossen werden. 

1.400 W
AUFDACHSTANDKLIMAANLAGE

Für auf öffentlichen Straßen betriebe-

ne Nutzfahrzeuge, Elektrofahrzeuge, 

Kehrmaschinen, Gabelstapler
IN 12V UND 24V LIEFERBAR

COMPACT 1.4
neu

neu

CAMPER-Version für Freizeit- und Campingfahrzeuge verfügbar.

Diese motorunabhängige Standklimaanlage dient zum Erhalt einer Temperatur, die mit Ihrer serienmäßigen 

Klimaanlage hergestellt wird. Sie sorgt für ein erholsames Klima während der Ruhe- und Schlafzeiten 

sowie der Be- und Entladevorgänge. Die Compact 1.6 eignet sich nicht, eine überhitzte Fahrerkabine 

herrunterzukühlen. Durch extrem hohe Außentemperaturen  und direkte Sonneneinstrahlung am Tag 

kann eine langsame Erhöhung der Fahrerkabinentemperatur nicht komplett ausgeschlossen werden. 

1.600 W

AUFDACHSTANDKLIMAANLAGE

Für auf öffentlichen Straßen betriebene 

Nutzfahrzeuge, Elektrofahrzeuge

NUR IN 24V LIEFERBAR

COMPACT 1.6
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COMPACT 2.0
Diese motorunabhängige Standklimaanlage dient zur Herstellung oder zum Erhalt einer Temperatur in 

Fahrerkabinen bei stillstehendem oder auch bei laufendem Motor.

Mögliche Einsatzbereiche sind Krankentransportfahrzeuge oder Geldtransporter zur Erhaltung einer 

Temperatur im Transport– bzw.  Behandlungsbereich, oder zur Unterstützung der serienmäßig verbauten 

Klimaanlage bei Kleinbussen für den Passagierbereich.

2.000 W
AUFDACHKLIMAANLAGE

Für Elektrofahrzeuge, Krankenwagen, 
Gabelstapler, Minibusse,

Kehrmaschinen

Nur in 12 Volt lieferbar

COMPACT 3.0 N&D

3.000 W
AUFDACHKLIMAANLAGE

Für auf öffentlichen Straßen betriebene 

Nutzfahrzeuge (kein Offroad-Einsatz), 

Elektrofahrzeuge
NUR IN 24V LIEFERBAR

Motorunabhängige Standklimaanlage mit zwei elektrischen Kompressoren und zwei geschlossenen 

Kreisläufen, die als zwei Klimaanlagen in einer funktionieren. 

Die Compact 3.0 Night & Day ist unsere stärkste Hochleistungsklimaanlage, die sowohl als 

Klimaanlagenersatz als auch als Standklimaanlage eingesetzt wird. Wenn die Compact 3.0 Night & Day 

als Standklimaanlage eingesetzt wird, gilt auch hier, dass die Fahrerkabine mit Hilfe der serienmäßig 

verbauten Klimaanlage herunter gekühlt werden muß, um eine lange Standzeit zu erreichen. 

neu

neu
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VORTEILE

  Installation an der Rückwand der Kabine 
(Dachluke bleibt erhalten)

 Manuelle und automatische Betriebsart

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

  Elektronisches Bedienteil an der Klimaanlage

  Doppelter Batterieschutz

  2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com)  

green line

Bycool Dinamic ist eine motorunabhängige Klimaanlage mit elektrischem  
Kompressor. Sie verfügt über Inverter-Technologie mit vollautomatischer 
Temperaturregulierung. Der geringe Stromverbauch ist ein Vorzug der bycool 
Dinamic. 

Steuerung sämtlicher Funktionen 
per Funkfernbedienung 
(serienmäßig)

Elektronisches Bedienteil

Die Anlage wird an der Rückwand der Fahrerkabine 
installiert. Die Dachluke bleibt weiter erhalten 
und lässt die warme Luft nach oben entweichen. 
Wird der Vorhang am Bett zugezogen, ist der 
zu kühlende Bereich reduziert, was eine lange 
Standzeit ermöglicht. 

DINAMIC

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen
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Motorunabhängige Standklimaanlage zur Installation an der Rückwand der 
Fahrerkabine.

DINAMIC 1.1: 1.050 W
DINAMIC 1.2: 1.200 W

RÜCKWANDKLIMAANLAGE

Autotransporter, hohe Fahrerkabinen, 
US-Fahrerhäuser oder Kabinen ohne 

Dachluke

DINAMIC 1.1: IN 12V UND 24V LIEFERBAR
DINAMIC 1.2: IN 24V LIEFERBAR

dinamic 1.1 - 1.2
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MODELL COMPACT 1.4 COMPACT 1.6 COMPACT 2.0 COMPACT 3.0 N&D

Kompressor 2 hermetisch 1 hermetisch 2 hermetisch 2 hermetisch

Kältemittel R134A R134A R134A R134A

Vorgefüllt Kältemittel ja ja ja ja

Betriebsspannung 12 V / 24 V 24 V 12 V 24 V

Leistung W (*) 1.400 W 1.600 W 2.000 W 3.000 W

BTU (*)  4.777 5.459 6.824 10.236

KCAL/STD (*) 1.204 1.376 1.720 2.580

Stromverbrauch A/h

12 V
18 A/h - 28 A/h

24 V
10,5 A/h - 18 A/h

 7 A/h - 22 A/h  22 A/h - 64 A/h

Motor stillstehend
11 A/h - 24 A/h

Motor angelassen
25 A/h - 38 A/h

Maximaler Luftdurchsatz 800 m3 800 m3 800 m3 800 m3

Gebläsestufen 5 5 5 5

Steuereinheit Kompressor serienmäßig serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Elektroniksteuerung ja ja ja ja

Funkfernbedienung ja ja ja ja

Tecnología inverter ja ja ja ja

2 Batteriewächter serienmäßig serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Mindestkapazität Batterie (**) (**) (**) 180 A

Mindestkapazität Lichtmaschine (**) (**) 120 A/h 80 A/h

Abmessungen und Gewicht
826 x 726 x 176 mm

29,9 kg
826 x 726 x 203 mm

33 kg
826 x 726 x 203 mm

40 kg
826 x 726 x 203 mm

39,3 kg

MODELO DINAMIC 1.1 24V DINAMIC 1.1 12V DINAMIC 1.2

Kompressor 1 hermetisch 1 hermetisch 1 hermetisch

Kältemittel R134A R134A R134A

Vorgefüllt Kältemittel nein nein nein

Betriebsspannung 24 V 12 V 24 V

Leistung W (*) 1.050 W 1.050 W 1.200 W

BTU (*) 3.853 3.853 4.094

KCAL/STD (*) 903 903 1.032

Stromverbrauch A/h 9,5 A/h - 16 A/h 12 A/h - 27 A/h 9 A/h - 18 A/h

Maximaler Luftdurchsatz 420 m3 420 m3 420 m3

Gebläsestufen 5 5 5

Steuereinheit Kompressor serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Elektroniksteuerung ja ja ja

Funkfernbedienung fakultativ serienmäßig serienmäßig

2 Batteriewächter serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Mindestkapazität Batterie (**) (**) (**)

Mindestkapazität Lichtmaschine (**) (**) (**)

Kondensatoreinheit: Abmessungen und Gewicht
785 x 630 x 197 mm

18 kg
785 x 630 x 197 mm

24 kg
785 x 630 x 197 mm

24 kg

Verdampfer: Abmessungen und Gewicht
308 x 650 x 128 mm

5 kg
308 x 650 x 128 mm

5 kg
308 x 650 x 128 mm

5 kg

(*) Nach JIS-Norm, Prüfbedingungen: Aussentemperatur 35 ºC, Rücklauftemperatur 27 ºC
(**) Korrekte Funktion mit serienmässig eingebauter Batterie und Lichtmaschine

Technische Daten
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VORTEILE

 Manuelle und automatische Betriebsart

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

  Gebläse mit 5 Stufen

  Einfache Montage

  Sehr robuste Struktur

  Geringe Wartungskosten

  Vorgefüllte Anlage

  Doppelter Batterieschutz

  2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com) 

green line

Integral Power ist eine Aufdachklimaanlage mit einem integrierten Hochleistungs–
Elektro–Kompressor. INTEGRAL POWER wird über die Batterie des Fahrzeugs 
versorgt, die Anlage funktioniert ohne Motorlauf. Ideal für den Einsatz in Off-Road 
Fahrzeugen.

Integral Power ist die ideale Lösung, um sich in der 
Kabine auszuruhen oder zu arbeiten, bei stillstehendem 
oder laufendem Motor.

Steuerung sämtlicher
Funktionen per 
Funkfernbedienung

Elektronisches Bedienteil

neu

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen
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INTEGRAL POWER
Motorunabhängige kompakte Klimaanlage bei stillstehendem oder laufendem Motor.

3.200 W
AUFDACHKLIMAANLAGE

Baustellenfahrzeuge aller Art, 

landwirtschaftliche Nutzfahrzeuge 
und Untertagemaschinen

IN 12V UND 24V LIEFERBAR

Technische Daten

Leichte 

Nutzfahrzeuge

Schwere 

Nutzfahrzeuge

Gabelstapler, 

Kehrmaschinen
Baumschinen

Landwirtschaftliche 

Fahrzeuge
Spezialfahrzeuge

INTEGRAL POWER 4 4 4 4 4 4

Anwendungen

(*) Nach JIS-Norm, Prüfbedingungen: Aussentemperatur 35 ºC, Rücklauftemperatur 27 ºC
(**) Verbrauchswerte gem. Testzyklus mit Außentemperaturen zwischen 30ºC und 42ºC

MODELL INTEGRAL POWER 24V INTEGRAL POWER 12V

Kompressor Hochleistungs–Elektro–Kompressor Hochleistungs–Elektro–Kompressor

Kältemittel R134A R134A

Vorgefüllt mit Kältemittel ja ja

Betriebsspannung 24 V 12 V

Leistung (*) 3.200 W 3.200 W

BTU (*) 10.921 10.921

KCAL/Std (*) 2.752 2.752

Stromverbrauch 20 A/Std - 45 A/Std (**) 32 A/Std - 65 A/Std (**)

Maximaler Luftdurchsatz 700 m3 700 m3

Gebläsestufen 5 5

Steuereinheit Kompressor serienmäßig serienmäßig

Elektroniksteuerung ja ja

Fernbedienung ja ja

2 Batteriewächter serienmäßig serienmäßig

Mindestkapazität Lichtmaschine 75 A/Std - 28 V 80 A/Std - 15 V

Abmessungen, Gewicht
655 x 730 x 210 mm

43,5 kg
655 x 730 x 210 mm

43,5 kg



www.dirna.com 12

VORTEILE

  Einfache Montage

  Geringe Wartungskosten

   2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com) 

MIT DER EINHEIT DES ELEKTRISCHEN 
HOCHLEISTUNGS–ELEKTRO–KOMPRESSORS

 Manuelle und automatische Betriebsart

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

  Doppelter Batterieschutz

  Erhitzt nicht den Motor

  Elektronisches Bedienteil und Fernbedienung

green line

Die kompakten Dachklimaanlagen bestehen aus Verdampfer- und 
Kondensatoreinheiten mit 3 Lüftungsgeschwindigkeiten und einstellbarem 
Thermostat für die verschiedensten Fahrzeugtypen. Die Klimaanlagen der 
Produktlinie « T » funktionieren mit einem Kompressor am Motor oder mit einem 
Hochleistungs–Elektro–Kompressor, der über die Batterie des Fahrzeugs betrieben 
wird.

Die kompakten Dachklimaanlagen der 
linie «T» sind die perfekte Lösung zur Kühlung 
der Fahrerkabine. Einfache Montage bei hoher 
Kälteleistung. Damit die Dachklimaanlagen « T » 
funktionsbereit sind, werden zusätzlich Kompressor 
und Kompressorhalterung benötigt, die sich im 
Motorraumbereich befinden, sowie die Anschlüsse 
zum Gerät (Kompressor und Halterung nicht in 
Lieferumfang enthalten).

Steuerung sämtlicher 
Funktionen per 
Funkfernbedienung

DACHKLIMAANLAGEN

Elektronisches Bedienteil

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen
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Leichte 

Nutzfahrzeuge

Schwere 

Nutzfahrzeuge

Gabelstapler, 

Kehrmaschinen
Baumschinen

Landwirtschaftliche 

Fahrzeuge
Spezialfahrzeuge

COMPACTO T3 4 8 4 8 8 4

COMPACTO T4 4 8 4 4 8 4

COMPACTO T5 4 4 4 4 4 4

Kühlleistung 3.000 W (*)
Heizung optional

Spannung 12V 24V
Stromverbrauch 18 A/Std 9 A/Std
Gebläseleistung 700 m3/Std
Abmessungen 600 x 730 x 145 mm

Gewicht 18 Kg

Kühlleistung 4.000 W (*)
Spannung 12V 24V

Stromverbrauch 18 A/Std 9 A/Std
Gebläseleistung 700 m3/Std
Abmessungen 800 x 475 x 180 mm

Gewicht 21 Kg

Kühlleistung 5.000 W (*)
Spannung 12V 24V

Stromverbrauch 22 A/Std 11 A/Std
Gebläseleistung 700 m3/Std
Abmessungen 655 x 730 x 165 mm

Gewicht 25 Kg

COMPACTO T3

COMPACTO T4

COMPACTO T5

(*) Die T4 Dachklimaanlage kann mit der Einheit des Hochleistungs–Elektro–Kompressors installiert werden mit einer Kühlleistung von 3200W.
Stromverbrauch mit dem Hochleistungs–Elektro–Kompressors bei 24V: 20A/Std-45A/Std (**)

(*) Die T5 Dachklimaanlage kann mit der Einheit des Hochleistungs–Elektro–Kompressors installiert werden mit einer Kühlleistung von 3000W.
Stromverbrauch mit dem Hochleistungs–Elektro–Kompressors bei 24V: 20A/Std-45A/Std (**)

(*) Die T3 Dachklimaanlage kann mit der Einheit des Hochleistungs–Elektro–Kompressors installiert werden mit einer Kühlleistung von 3000W.
Stromverbrauch mit dem Hochleistungs–Elektro–Kompressors bei 24V: 20A/Std-45A/Std (**)

Anwendungen
(**) Verbrauchswerte gem. Testzyklus mit Außentemperaturen zwischen 30ºC und 42ºC
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TECHNISCHE DATEN

  Flexibilität durch unterschiedlichste 
Einbauorte mit ihren 4 Komponenten

 Manuelle und automatische Betriebsart

  Programmierung der Betriebsdauer zwischen 
1 und 9 Stunden

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

 Geringe Wartungskosten

  Doppelter Batterieschutz

  2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com)  

Die Modellreihe Split sind Klimaanlagen, die sowohl mit stillstehendem Motor als 
auch mit laufendem Motor funktionieren. Split zeichnet sich durch ihre Vielseitigkeit 
aus.  Durch die Konstruktionsart von vier Komponenten kann das Gerät an alle 
Kabinenarten, Kundenbedürfnisse und den verfügbaren Platz angepasst werden.

Steuerung über die
Funkfernbedienung.

Elektronisches Bedienteil

green line

Split-Geräte werden direkt von der Fahrzeugbatterie 
mit Strom versorgt. Die Split- Klimaanlagen bestehen 
aus vier Komponenten :

 1- Elektroniksteuerung

 2- Kompressoreinheit

 3- Verdampfereinheit

 4- Kondensatoreinheit

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen

1

2

3

4
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MODELL SPLIT 2.0 SPLIT 3.0 SPLIT 3.0 OFF ROAD

Kompressor 2 hermetisch 2 hermetisch H.–E.–Kompressor

Kältemittel R134A R134A R134A

Spannung 12 V 24 V 24 V

Leistung in W (*) 2.000 W 3.000 W 3.200 W

BTU (*) 6.824 10.236 10.921

KCAL/STD (*) 1.720 2.580 2.752

Stromverbrauch 42 bis 62 A/Std 12 bis 38 A/Std 30 bis 45 A/Std (***)

Gebläsestufen 5 5 5

Steuereinheit Kompressor serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Elektroniksteuerung ja ja ja

Funkfernbedienung ja ja ja

2 Batteriewächter serienmäßig serienmäßig serienmäßig

Maximaler Luftdurchsatz 670 m3/h 800 m3/h 800 m3/h

Mindestkapazität Batterie (**) 180 A 180 A

Mindestkapazität Lichtmaschine 120 A/h 80 A/h 75 A/h - 28 V

Verdampfer:
Abmessungen und Gewicht

410 x 270 x 125 mm
5 kg

410 x 270 x 125 mm
5 kg

410 x 270 x 125 mm
5 kg

Kondensatoreinheit: 
Abmessungen und Gewicht

620 x 500 x 130 mm
6,5 kg

620 x 500 x 130 mm
6,5 kg

620 x 500 x 130 mm
6,5 kg

Kompressor: 
Abmessungen und Gewicht

430 x 370 x 260 mm 
22 kg

430 x 370 x 260 mm
22 kg

664 x 265 x 151 mm
28 kg

(*) Nach JIS-Norm, Prüfbedingungen: Aussentemperatur 35 ºC, Rücklauftemperatur 27 ºC
(**) Korrekte Funktion mit serienmässig eingebauter Batterie und Lichtmaschine

(***) Verbrauchswerte gem. Testzyklus mit Außentemperaturen zwischen 30ºC und 42ºC

Technische Daten

SPLIT 2.0 - SPLIT 3.0

2.000 W / 3.000 W
VIELSEITIGE INSTALLATION

LKW’s, Elektrofahrzeuge, Freizeit- und 
Campingfahrzeuge und vieles mehr

IN 12 V LIEFERBAR (2.0)
IN 24 V LIEFERBAR (3.0)

MAXIMALABSTÄNDE ZWISCHEN
DEN KOMPONENTEN

Kondensatoreinheit-Verdampfereinheit 3,50 m

Verdampfereinheit-Kompressoreinheit 3,00 m

Kompressoreinheit-Kondensatoreinheit 2,00 m

Verdampfereinheit 
horizontal oder 

vertikal lieferbar

OPTION

SPLIT
Die SPLIT-Klimaanlage 
kann mit hermetischen 

Kompressoren oder mit der 
Einheit des Hochleistungs–

Elektro–Kompressors 
installiert werden, 

wodurch sie  speziell für 
Off-Road Nutzfahrzeuge 

einsetzbar ist, die in 
extrem anspruchsvollen 

Arbeitsbedingungen tätig 
sind.
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VORTEILE

  Installation auf dem Dach oder an der 
Rückwand

 Manuelle und automatische Betriebsart

  Einfache Montage, an alle Kabinentypen anpassbar

 Geringer Stromverbrauch (von 0,4 bis 4 A/Std)

 Luftdurchsatz : 900 m³/Std.

  Spezielle Ausführungen für Gefahrguttransport 
(ADR)

  Programmierung der Betriebsdauer

  2 Jahre Garantie laut unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com)  

Bycool Verdunsteranlagen sind Standkühlsysteme für Fahrerkabinen von LKW und 
anderen Nutzfahrzeugen, die mit der Technologie der Verdunstung von Wasser 
kühlen.

Anders als bei herkömmlichen Klimaanlagen nutzt 
Bycool Blue Line ein natürliches Prinzip zur Kühlung 
der Luft :

“Wenn eine Flüssigkeit verdunstet, nimmt sie 
Wärme auf”.

Die Bycool Blue Line Verdunstersysteme 
funktionieren nach demselben Prinzip. Die warme 
Außenluft durchläuft einen Feuchtfilter, in dem das 
Wasser verdunstet, Wärme aufnimmt und dadurch die 
Luft kühlt.

Steuerung sämtlicher Funktionen 
per Funkfernbedienung
(serienmäßig)

Elektronisches Bedienteil

blue line

Effiziente Technologie für Ihren effektiven Nutzen
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FLAT
Superflache Hochleistungs-Verdunsteranlage zur Montage auf Nutzfahrzeugen aller Art mit 
Aktivkohlefilter, wodurch die geführte Luft frei von Staub, Pollen und Feinstaub ist.

AUFDACHKÜHLSYSTEM

LKW im Nah-und Fernverkehr,
Tief- und Baumaschinen,

landwirtschaftliche Nutzfahrzeuge

826 x 726 x 157 mm
14,8 Kg

In 12V UND 24V LIEFERBAR

AUFDACHKÜHLSYSTEM

Wohnmobile und Wohnanhänger

787 x 860 x 160 mm
17 Kg

IN 12V LIEFERBAR

CAMPER
Hocheffiziente Verdunsteranlage für Reisemobile und Wohnanhänger.
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Hocheffiziente Verdunsteranlage zur Installation an der Rückwand der Kabine. Der 
Aktivkohlefilter verhindert das Eintreten von Staub und Pollen.

RÜCKWAND-STANDKÜHLSYSTEM
Auto-Transporter, Krane, sehr hohe 

Fahrerkabinen, US-Fahrerhäuser oder 

Fahrerkabinen ohne Dachluke
496 x 832 x 150 mm

6,4 Kg
IN 12V UND 24V LIEFERBAR

Langzeitantibakterium

Bycool verfügt über 2 Wassertankmodelle. 
Verfügbar ist außerdem ein Kit für die Installation des 
Wassertanks im Chassis.

Halten Sie den Wassertank immer sauber. Unser 
Langzeitantibakterium WT 20 wirkt antibakteriell über 6 
Monate. Nach 6 Monaten austauschen und entsorgen. Das 
Wasser im Behälter bleibt sauber und algenfrei. 

Standard Camper

Breite Länge Höhe Kapazität

Standard 130 mm 550 mm 550 mm 27 Liter

Camper 200 mm 350 mm 330 mm 15 Liter

Wassertanks

MOCHILA
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ZUSATZHEIZUNG

SUN ist eine kompakte elektrische Heizung mit elektronischer Steuerung und 
Fernbedienung zum Erwärmen der Fahrzeugkabinen.

SUN ist eine vollständig elektrische Heizung, 
unabhängig vom Motorlauf und direkt 
angeschlossen an die Fahrzeug-Batterie.

SUN funktioniert ohne Motorlauf, die 
Versorgung erfolgt über die Batterie 
des Fahrzeugs und trägt somit zu 
Kraftstoffersparnis bei.

VORTEILE

 Manuelle und automatische Betriebsart

 Automatische Start-Stopp-Zeit programmierbar

 Digitale Temperaturanzeige (in °C oder °F)

  Batterieschutz

  Befestigungshalterungen inklusive

  2 Jahre Garantie gem. unseren Allgemeinen 
Verkaufsbedingungen (siehe www.dirna.com)  

TECHNISCHE DATEN

Spannung 24V 12V

Heizleistung ~1000 w ~500 w

Stromverbrauch 22 bis 33  A 25 bis 39  A

Gebläseleistung 250 m3 100 m3

Gewicht 2,76 kg 2,76 kg

Abmessungen    300 x 240 x 139 mm

electronic

electronic

electronic

Steuerung über 
die Funkfernbedienung

Elektronisches
Bedienteil

Anzeige des Batteriezustandes 
auf dem Bedienteil

neu
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SO KÖNNEN SIE UNS ERREICHEN

Folgen Sie uns auf Facebook

Vertrieben durch:
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Zertifikat e9 gemäß Europäischer Richtlinie über 
elektromagnetische Kompatibilität 2009/19/EC

2 JAHRE GARANTIE

UMWELTSCHUTZ
FÜR DIE INDUSTRIE - 1995

BESONDERE AUSZEICHNUNG

“ECODISEÑO”
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Umweltfreundlich

C/ Francisco Alonso, 6
28806 Alcalá de Henares (Madrid) SPANIEN

www.dirna.com
www.bycool.com

VERTRIEBSBÜRO DEUTSCHLAND

Andreas Moeck - Vertrieb Deutschland - Nutzfahrzeuge +49 (0)511 866 796 82 

E-mail amoeck@dirna.com

Rolf Charbon - Vertrieb International - Caravaning +49 (0)511 866 797 09

E-mail rcharbon@dirna.com

Axel Mithöfer - Technischer Kundendienst - Deutschland +49 (0)511 866 796 81 

E-mail amithofer@dirna.com

Fax +49 (0)511 866 797 10

ZENTRALE SPANIEN

Exportabteilung +34 91 877 58 46 

E-mail export@dirna.com

Internationaler Technischer Kundendienst +34 91 877 58 47

E-mail technicalassistance@dirna.com


